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?(הגדרה" )תוכנית איכות"

"מערכת בקרת איכות או מערכת הבטחת איכות"

"תוכנית איכות"
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IN



המרכז ללימודי ריתוך-טכנולוגיות ריתוךל"מנכ-ד"עו, עציץ. עדי א' אינג©  2021מהדורת ASME IXהשינויים האחרונים בתקן ל"מנכ-ד"עו, עציץ. עדי א' אינג© 

בין זחלית ופס גיבוי' טמפ
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שימושבעתולפיוהתקןשלזובמהדורהביותרהגדולהשינויזהו

Short")"קצר"במודGMAWריתוךבתהליך Circuiting Transfer"),

הבסיסמתכתעובי1.1פישלההסמכהמגבלת

.הוסר,הריתוךשיקועמעובי1.1ופי

?GMAWבתהליך"קצר"מודעםהבעיהמה

?הבעיהלהיווצרותסבירותמהי

Welding Procedure (QW-200) Changes
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מפגמיםהנקיריתוךשיקועמשמעותהרתכיםהסמכת,שנימצד

(Sound Metal)1.1פיעדשלבעובילהסמכהמוגבליםיהיורתכיםולכן

Deposited)השיקועמעובי Weld)הריתוךמבחןבדגמיהמיושם

."קצר"במודGMAWבתהליךשימושנעשהכאשר

Welding Procedure (QW-200) Changes
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.P-Noבקבוצותהחומריםחוזק 8,, P-No. 21- .P-No-ו26 41-49

.וסגסוגותפחמןפלדותכמוהקירורמקצבמושפעאינו

משתניםמאותםהללוהחומריםאתפוטרתהחדשההמהדורה

.מושקעוחוםמינימליעובי,זחליתביןטמפרטורה:הקירורקצבעלהמשפיעים

.צדבכלהריתוךמעברי'ומסקוטביות,הזרםכסוגמשתניםעלגםהשפיעהשינוי

.WPSבהללומהותייםהלאמשתניםהמציוןאותנופוטרהתקןלמעשה

?זאתבכלהבעיהמה

Welding Procedure (QW-200) Changes
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Welding Procedure (QW-200) Changes

.הבאהבמהדורההנראהככלתובהרזובעייתיות

ולשימושלקוטביות,הזרםלסוגWPSבלהתייחסנדרש,התחתונהבשורה

(שניהםאו)צדבכלמרוביםבמעבריםאוצדבכלבודדבמעבר

מעברים'ממסשינויוכן(QW-409.3)והקוטביותהזרםסוגכאשר

למרותוזאת,מהותייםלאמשתניםהםQW-410.9))אחדבצדאחדלמעבר

ל"הנלקבוצותהמשתייכיםחומריםריתוךבעתאותםפוטרהנוכחישהנוסח
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QW- 200.4 (b) Combination of Welding Procedures

QW-200.4(b)לחריגמגדיר-QW-451

('אתהליך)המחברחריץבשורשזחלריתוךבאמצעותWPSלכתובמאפשר

השורשלריתוךהמשמששהתהליךלמרותוזאת,אחרתהליךבאמצעותוהשלמתו

.לומוסמךהשנישהתהליךכפיהבסיסמתכתעובישלההסמכהתחוםבגדרינופלאינו
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QW- 251.2 Essential Variables

.התקןלגוףהועברורבותבטבלאותרבותהערות,2019במהדורת)*(

Supplementary)משלימיםמהותייםמשתניםכישהבהירההערה Essential Variables)

.התקןלגוףהתווספהלאאךנמחקה,שימושבהםנעשהכאשרמילאתריתוךעלגםחלים

.QW-251.2לנוספהזודרישההחדשעדכוןב

עשוייםמשלימיםמהותייםמשתניםכיהמציינתQW-451.1לטבלההערהנוספהכןכמו)*(

.זובטבלההעוביטווחיאתלהגביל
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QW-215.4בתהליכיההסמכהטווחאתלהרחיבלאפשרכדינוסףLBWו-EBW

.חלקיתבחדירהחריץדגמיריתוךביצועבעת

-בשימושבעתהמוסמכיםהעוביותחוםהריתוךפרמטרי,אחריםלתהליכיםבניגוד

LBWו-EBWמאודמגבילים.

הבדיקותכלביצועותוךחריץריתוךבאמצעותהמוסמךWPSשלקיומונדרש,כעת

.ייצורחלקיאתהמייצגמבחןדגםבתוספתהנדרשותהמכניות

QW-215.4 Electro Beam & Laser Beam)
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הוועדה החליטה שמתן אפשרות לריתוך, LBWכאשר מסמיכים תהליך 

. היא רחבה מדיPכל החומרים בקבוצות מספרי 

נוספה הגבלה המגבילה , מאחר ופחמן אקוויוולנטי גבוה מגביר את הסיכון להיווצרות סדקים

. את ערך הפחמן האקוויוולנטי של החומרים שיש לרתך לזה של דגמי מבחן הריתוך בפועל

LBWריתוך לייזר 
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QW-404.7לאלקטרודותמתייחסSMAWאינץ1/4מעלשקוטרן'

הפעולהכשמצביפלזמהבקשתלריתוךמתייחסQW-410.12-ו

(Mode Operations)משלימיםמהותייםכמשתניםמוגדרים.

המובאתהמושקעהחוםבקרתאתוהקדימויותרוותיקיםאלהומשתניםמאחר

.נמחקוולכןלמיותריםכעתהפכוהם,החדשההתקןבמהדורת

404 Filler Metals
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הבדיקהבמרכיבילהשתמשמתכליםהריתוךחומרייצרניבקרבהיהנהוג

.Aהמספראתלקבועכדיהמילוימתכתבמפרטיהמופיעים

?קייםמילוימתכתבמפרטעומדתאינהמסוימתמילוימתכתכאשרעושיםמהאבל

.לזהמענההיהלא

QW-404.5המילוימתכתשבמפרטיהבדיקהנתוניכי,החדשהבמהדורהקובע(SFA)

.ל"הנהפערלסגירתישמשו

QW 404- Filler Metal
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QW-420בP-המספרילטבלתהמבואפסקת

.Pלמספריהקשוריםרביםנושאיםלכיסויהשניםבמהלךהתרחבה

יותרקלשיהיהכדייותרנוחותכותרותתחתהנושאיםאתקיבצהזומהדורה

.אחריהןולעקובאותןלמצוא

.טכנייםשינוייםבוצעולא

P NUMBERS
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ASMEלנוספו(SWPSs)סטנדרטייםריתוךנהלי IX2000במהדורת.

.לעתמעתעודכנוהישניםואילו,קבועבאופןEלנספחהתווספוהחדשיםSWPSs-ה

QW-500שלקודמותמהדורותכילהבהירכדיתוקןSWPSsמסויםשמפעל

.Eבנספחמוצגתיותרמאוחרתשמהדורהפיעלאףלשמשלהמשיךעשויותאימץ

,SWPSsאימוץלגביהנחיותלספקכדיEלנספחמבואפסקאותנוספו

.הרצויSWPS-המציאתעללהקלכדימחדשעוצבהSWPSsאתהמפרטתוהטבלה

SPWPSsלאישורללקוחיועברוכאשרשאלותלעוררצפוייםואינם,יקריםלא,טוביםנהליםהם.

.שימושבהםלעשותמומלץ

נהלי ריתוך סטנדרטיים
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Welder Qualification (QW-300) Changes

ASME IXבהמשתמשיםולמפעיליםלרתכיםתמידאפשר-GTAWרתךהסמכתלבצע

Volumetric)נפחיתבדיקהבאמצעות Examination)טיטניוםריתוךבעת.

.לזירקוניוםגםזואפשרותמרחיבהזומהדורה

Volumetric Examination?



המרכז ללימודי ריתוך-טכנולוגיות ריתוךל"מנכ-ד"עו, עציץ. עדי א' אינג©  2021מהדורת ASME IXהשינויים האחרונים בתקן ל"מנכ-ד"עו, עציץ. עדי א' אינג© 

המחייבותדרישותלהוסיףכדי2019בשנתתוקןQG-106כאשר

QW-322-ב"ובקרהפיקוח"המילים,ריתוךדגמישלריתוךעלשמפקחמישלהסמכה

לתיעודהמשמשותהרשומותאתשעדכןשמילחשובחלקנואתהובילו

!הצדקהלכךהייתהלא.מוסמךלהיותצריךהיהגםהרתכיםעבודתרציפות

.QW-322-מהוסרו"ובקרהפיקוח"המילים,כןעלאשר

להשתמשהמוסמכיםריתוךמפעיליכיכעתמחייבתזופסקה,זאתעםיחד

לנהלריתוךתהליךבאותואוטומטיבריתוךוגםבמכונהבריתוךגם

.עבודתםרציפותעלהשמירהלצורךנפרדותמעקברשומות

רציפות עבודת הרתכים המפעילים
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Testing (QW-400)

. נראות אחרתQW-466.1מידות מתקן בדיקת הכיפוף בטבלה 

תוקנו כדי להגדיר את המידות כפונקציה של עובי הדגם" D"-ו" C"עמודות 

. כערכים מדויקיםמוצגים כעת" B"-ו" A"והערכים שבעמודות 
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הנתוניםהדגםלעוביהכיפוףרדיוסשיחסיהקובעתQW-162.1-לפסקהנוספה

.מקסימוםהםQW-466.1-ב

NPSעלושורשפניםכפיפותלבצעשניתןאומרזה 6 Schedule (מ"מ0.432,11"עובי)80

.'אינץ3/8עדהדגםעוביאתלהפחיתבלא'אינץ¾שלברדיוססטנדרטימתקןבאמצעות

!?המשמעות

כיפוף פנים ושורש
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דגמי מתיחה העומדים בדרישות הממדיות, ASME IXשל 2013מאז מהדורת 

. וסטנדרטים בינלאומיים שונים היו מקובליםAWSשל 

ISO 5173מהדורה זו של התקן מאפשרת הכנת דגמים לבדיקת כיפוף לפי 

. QW-466.1ובלבד שהיחס בין רדיוס הכיפוף לעובי הדגם תואם את הדרישות של 

עבור רתכיםEN ISO 9606ואתASME IXמקרב את זהמהלך זה <<< המשמעות 

. עבור רתכים מפעילים עד כדי יישור קוEN ISO 14732-ו

דגמי מתיחה
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י כאן/לחצלקריאת מאמר פרטני 

https://ewics.co.il/%d7%94%d7%99%d7%93%d7%a2%d7%aa-%d7%a9%d7%99%d7%a0%d7%95%d7%99%d7%99%d7%9d-%d7%9e%d7%a8%d7%97%d7%99%d7%a7%d7%99-%d7%9c%d7%9b%d7%aa-%d7%91%d7%a8%d7%99%d7%aa%d7%95%d7%9a-%d7%aa%d7%a7%d7%9f-asme-ix/
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