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MIL-DTL- 53084B

?e-coatמה זה 

בין חלק  הפעלת מתח חשמלי י "עצביעה 
,  אלקטרודה מתכתית נגדיתמוליך לבין 

.כאשר בתווך יש צבע הטעון חשמלית
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:e-coatהווה ועתיד, עבר

שנה עבור תעשיית הרכב50-לפני כPPGי "פותח ע•

!בשנה$ מיליארד 5-שווי שוק של כ•

!5%קצב שנתי גידול של •

!טון בשנה3,000-כ•

קוב5-500: נפח אמבטיות•

!באירופהPPGשל אמבטיות 500-כ•

אמבטיות צבע בישראל4•
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הקטאפורטייתרונות הצבע 

(שעות בתא מלח1000עד )קורוזיביתעמידות •

מתאים למגוון רחב של מתכות•

(15-30µm)שכבה אחידה של צבע •

חדירות מעולה•

תהליך אוטומטי לחלוטין•

עבודה בתפוקות גבוהות•

יעילות גבוהה•

אין איבוד חומר•

תהליך ירוק לסביבה•

Performance

Efficiency

Environmental
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הרכב תמיסת הצבע
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ייחודיות, אחידות, חדירות



7

anolyte-וההאנודה

SSאנודת

בתוך ממברנה
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95%

5%

UF and permeate

UF
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E-coat Layout

10 minutes

60-80°C

30-60 sec

RT

4-6 minutes

28-32°C

200-250V

30-60 sec

RT

Top coat
(optional)
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תפוקות וכמויות

:מגביל תפוקות-ציוד •
~15A/m2גודל המיישר •

מנה/דקות40-כאורך תנור/עמדות•

:מכתיב תפוקות-נפח אמבט •
ליטר אמבט צבע1000עבור כל •

10,000-20,000

m2/year

אין מקום  

לתוספות
בקטריות

~100 m2/hr
(עמדות תנור400A /3מיישר )
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יתרונות וחסרונות: e-coatלסיכום 

ביצועים

יעילות

ירוק  
לסביבה

אין גמישות  
לשינויים

נדרשת  
עבודה רציפה

עלות הקמה  
גבוהה


